SK - Vyhlasenie zhody

WAGNERS Cox
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Podpisany zastupca

vyrobcu: WAGNER SERVICECENTRUM s.r.0.,
Hlavna 111, 080 01 PreSov
vyrobne: WAGNER SERVICECENTRUM s.r.0.,

Teslova 2, 040 12 KoSice

Ocel na vystuzenie beténu — typ: WAGNER Steel
Betonarska rebierkova ocefl v ty€iach a zvitkoch valcovana za
studena B500A

tymto vyhlasuje, Ze vyrobok:

je v zhode s ustanoveniami zakona &. 133/2013 Z. z . o stavebnych vyrobkoch v zneni neskorsich predpisov,
ak je zabudovany v sulade s navodom na zabudovanie, a Ze sa na vyrobok a jeho vyrobu uplatfiuje
technicka $pecifikacia: SK TP 15/0044

V ramci pociatoénych skusok typu sa overili:

Cislo protokolu o skiske

Vlastnost Deklarovana hodnota alebo trieda % okt s laboratéHGm
Medza klzu Ry 02 Min. 500 Nmm* 80100103 1)
Pevnost v fahu Rn Min. 550 Nmm* 80100103 1)
Pomer Rm/Rpo2 Min. 1,05 80100103 1)
Taznost Ag Min. 2,5 % 80100103 1)

Spétny ohyb drétov

vzorky sa ohnt o 90°okolo tffia priemeru 5
ds, podrobia sa umelému starnutiu po
dobu 1 hodiny pri teplote 100°C a po
vychladnuti sa ohna spat minimaine o 20°
bez trhlin a zlomu

80100103 1)

Lamavost vo zvare

vzorky sa ohnu o 60° okolo tifia priemeru 6
ds, bez zlomu a vzniku trhlin

80100103 1)

Pevnost zvareného spoja v
Smyku

min. 0,3.An.Rp,0,2

80100103 1)

Dovolena odchylka drétov od
menovitej plochy An

+6 %, -4 %

80100103 1)

Unavova pevnost 2 oA

175 N.mm~ pre min. 1x10° cyklov bez
porusenia

80100103 1)

Vztiahnuta plocha rebierka fr

priloha 1, tabulka 5
Pre priemer 10 mm min. 0,052
Pre ostatné priemery min. 0,056

80100104 1)

Chemické zloZenie

C max. 0,24 %

P max. 0,055 %
S max 0,055 %
N max. 0,014 %
Cu max. 0,65 %

C04/10/0043/1401CP
2)

Zvaritelnost

Zaru&ena pri vyhovujicom chemickom
zlozeni
CEV = max. 0,52

80100104 1)

Opis vyrobku a ucel a spdsob pouzitia v stavbe:

Ocel na vystuZenie beténu — typ: rebierkova ocefova vystuz valcovana za studena B500A

vo zvitkoch a ty€iach sa pouzivaju ako vystuz staticky zat'azenych zelezobeténovych konstrukcii.




SK VYHLASENIE O PARAMETROCH

1. Druhovy a obchodny nazov vyrobku:

¢. 002WSC /2015

Ocel na vystuzovanie beténu

2. Typ, &islo vyrobnej davky alebo sériové ¢islo, alebo akykolvek iny prvok umoZiujuci identifikaciu stavebneho

vyrobku:

Zvarané siete z drétov B500A priemerov 4 mm, 5 mm, 6 mm, 7 mm, 8 mm, 10 mm a 12 mm

3. Uréena slovenska norma vztahuijlica sa na vyrobok (oznaéenie, rok vydania a ndzov): nevzt'ahuje sa

4. SK technické posudenie, ak bolo pre vyrobok vydané (oznacenie a nazov), a ndzov autorizovanej osoby,
ktora ho vydala: SK TP-15/0044 Ocel na vystuzovanie betonu. Zvarané siete z drétov B500A, vydal
Technicky a ski$obny ustav stavebny n.o., Studena 3, 821 04 Bratislava

5. Zamy$lané pouzitia vyrobku v sulade s uplatnenou uréenou normou alebo SK technickym posudenim:
Zvarané siete z drotov B500A priemerov 4 mm, 5 mm, 6 mm, 7 mm, 8 mm, 10 mm a 12 mm sa pouzivajd
na vystuzovanie zelezobetonovych konstrukcii.

6. Obchodné meno, adresa sidla, ICO vyrobcu a miesto vyroby:

WAGNER SERVICECENTRUM s.r.0., Hlavna 111, 080 01 Presov, ICO:

040 12 Kosice

36586145, vyrobna Teslova 2,

7. Meno a adresa splnomocneného zastupcu, ak je ustanoveny: nevztahuje sa

8. Uplatneny systém alebo systémy posudzovania parametrov podla vyhlasky MDVRR SR €. 162/2013 Z. z.:

I+

9. Oznacdenie SK certifikatu) a datum vydania, ak bol vydany, a nazov autorizovanej osoby, kiora ho vydala:
SK04 - ZSV - 2126 z 24. 08. 2015, Technicky a skusobny ustav stavebny, n. o., Bratislava

10. Deklarované parametre

Podstatné viastnosti Parametre Pmto":(:f;:‘f;%gggﬁ?ﬂ: pod.,
Medza kizu Rp,02 Min. 500 Nmm™ 80100103 1)
Pomer Rn/Rp,02
- pre priemery 4 mm a 5 mm Min. 1,03 80100103 1)
- pre ostatné priemery Min. 1,05
Celkové predlzenie pri maximalnom
zatazeni Ag
- pre priemery 4 mm a 5 mm Min. 2,0 % 80100103 1)
- pre ostatné priemery Min. 2,5 %
Po ohnuti 0 60° na trni 6 ds bez

Lamavost vo zvare B o vaniku il 80100103 1)
Pevnost zvareného spoja v $myku min. 0,3.A,.Rp02 80100103 1)
Dovolena odchylka od menovitej hmotnosti
o ikl +6%,-4,0% 80100103 1)
. . 100 N/mm? pre min. 1.10° cyklov
Unavova pevnost 20, bez porusenia 80100103 1)
Vztiahnuta plocha vtlackov fz
- pre priemer 4 mm Min. 0,036
- pre priemery 5 mm a 6 mm Min. 0,039
- pre priemery 7 mm a 8 mm Min. 0,045 80100104 1)
- pre priemer 10 mm Min. 0.052
- pre priemer 12 mm Min. 0.056

L MR e C max. 0,22 %, P max. 0,050 %,
Chemicke zloZenie vyrobku - tavbu S max. 0,050 %. N max. 0,012 | 80100103 1)

%, Cu max. 0,60 %
Zvaritelnost - Uhlikovy ekvivalent Max. 0,50 80100103 1)
P. . laboratoria | Nazov a adresa skuSobného laboratoéria
1 Technicky a skiSobny Ustav stavebny n.o., Studena 3, 821 04 Bratislava, Skusobné laboratérium
Bratislava, skiiSobné pracovisko Presov, Budovatel'ska 53, 080 01 PreSov, akreditované SNAS

Nazov Specifickej technickej dokumentéacie podla § 5 zékona a datum jej vydania, ak sa pouzila: nevztahuje

11. Vyrobca vyhlasuje, Ze vyrobok zadefinovany v bodoch 1 a 2 ma parametre podstatnych viastnosti podla

bodu 10.

12. Toto SK vyhlasenie o parametroch sa vydava na vyhradnu zodpovednost vyrobcu uvedeného v bode 6.




Nazov a adresa autorizovanej osoby:

Technicky a skii$obny ustav stavebny, n. o., Autorizovana osoba SK04, Studena
3, 826 34 Bratislava

Sprava o vysledku SK certifikacie o nemennosti parametrov podstatnych viastnosti stavebného vyrobku
¢. C04/15/0038/80/CP.

Tymto certifikatom sa potvrdzuje, Ze vSetky ustanovenia tykajluce sa posudzovania a overovania
nemennosti vyrobcom deklarovanych parametrov podstatnych vlastnosti stavebného vyrobku (dalej
len ,posudzovanie parametrov') a parametrov uvedenych v SK technickom posudeni

SK TP - 15/0044
podla systému posudzovania parametrov |+ sl uplatnené a
vyrobok spifia vSetky vy$sie uvedené poziadavky .

Tento certifikat, vydany prvykrat difia 24. augusta 2015 ostava v platnosti dovtedy, kym zostane
v platnosti SK technické posudenie a podmienky vyroby vo vyrobni, alebo samotny systém riadenia
vyroby sa vyznamne nezmenia .

Podmienky a doba platnosti certifikatu su v trvalej platnosti.

Nazvy a adresy laboratérii, ktoré skusky vykonali:

1) Technicky a skusobny ustav stavebny n. 0., pobo¢ka PresSov, Budovatelska 53, 080 01 Presov,
Autorizovana osoba SK04, akreditované skiusobné laboratérium, osvedéenie &. S 116
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Datum: 20.05.2015

Teslova 2, 04 Keadice

ICO: 36586145 /
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